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Abstract—L es déchets génér és par I’industrie ont créé des
conditionstrescritiques et perturbent I’environnement, ce
qui aobligélesétats a établir desloisconcernant lesrejetsde
cesrésidus. L’industrie des hydrocar bur es génére une

antité de produits qui ne sont pas confor mes avec les
normes environnementales dont une grande partie setrouve
dansles effluentsliquides. Pour la mise en place d’un systéme
de management environnemental (SME ), il faut que tousles
déchets (liquides, gazeux ou solides) doivent étre définis
quantitativement et qualitativement, en vued’amédliorer la
gestion deleursrejetset laréduction optimale dela charge
polluante pour cela notretravail consiste a prendreen
char ge les aspects envir onnementaux dont la gestion desrejets
des effluents liquides dansle complexe GL4/Z selon la norme
1SO 14001 .
Le complexe GL4/Z Erigea Arzew a41 km au Nord Est
d'Oran, il est la premiéreréalisation mondiale a I’échelle
industrielle pour laliquéfaction du méthane. L e procédé de
liquéfaction utilisé au complexe GL4/Z est du type " cascade
classique" faisant appel a 3 bouclesfrigorigénesafluidespurs:
propane, éthyléne et méthane. Son rdle est detraiter le gaz
naturel (GN) venant de HASSI R’MEL et la production du gaz
naturel liquéfié (GNL) et le butane. Le complexe GL4/Z utilise
un débit d’eau demer de 32200 m3/h dont la plus grande partie
est utilisée pour lerefroidissement et lereste ala production
d’eau distillée. En plusvient s’ajouter une Consommation
journaliére d’eau . potable de 260 m
desservie par I’entreprise KAHRAMA, entrainant ainsi un rejet
considérable d’eau usée non traitée versla mer. Nous avons
effectué I’échantillonnage aux pointsles plus repr ésentatifs
:PosteN°1 (P1) : entrée EDM au complexe. Poste N°2 (P2) :
canal dergjet verslamer (sortie des effluents) regroupant : Les
eaux contaminées (huileuses, eaux de nettoyage et pluviales),les
eaux usées sanitaires et les eaux derefroidissement. Poste N°3
(P3) : fosse de décantation des eaux sanitaires provenant de
plusieursstructures et lerestaurant. Poste N°4 (P4) : point de
collecte de I’ensemble des déshuileursde I’usine. on a fait les
analyses (Température, pH, Conductivité, demande chimique en
oxygene DCO demande biochimique en oxygene pendant cing
jours DBO5, matiéereen suspension MES, ClI7, Hydrocar bures,
Fe,Cu).

Key-Words— Déchets, 1SO 14001, GNL, canal derejet.

I. INTRODUCTION

ES déchets générés par I’industrie ont créé des
conditions trés critiques et perturbent
I’environnement, ce qui a obligé les états a établir
des lois concernant les rejets de ces résidus.
L’industrie des hydrocarbures génére
une quantité de produits qui ne sont pas conformes
avec les normes environnementales dont une grande
partie se trouve dans les effluents liquides. Pour la
mise en place dun systéme de management
environnemental (SME ), il faut que tous les déchets
(liquides, gazeux ou solides) doivent étre définis
guantitativement et qualitativement, en vue d’améliorer
la gestion de leursrejets et laréduction optimale de la
charge polluante pour cela notre travail consiste a
prendre en charge les aspects environnementaux dont
la gestion des rejets des effluents liquides dans le
complexe GL4/Z [1] (Annexel).

Fig. 1-3: LaBaie d’Arzew

Il.  ANALYSE ET INTERPRETATION DES
RESULTATS

Un débit horaire d’EDM de 25300 métres cubes



assure | e refroidissement des (03) unités de
liquéfaction et constitue I’eau de dilution des
différents rgjets, néanmoins une analyse et un
contrdle rigoureux des paramétres physico-
chimiques et biologiques de ces effluents
doivent étre effectués pour apporter des
corrections afin de préserver I’environnement

[1].
A. Echantionnage [1]
L’échantillonnage s’est effectué aux

points de prélévement les plus
représentatifs.

Fig. VI-1-1: Points de Prélévement des échantillons

-Poste N°1 (P1) : Entrée EDM au complexe GL4/Z

-Poste N°2 (P2) : Sortie des effluents au niveau du canal de
rejet regroupant :

- Les eaux contaminées (huileuses) (eaux de nettoyage et
pluviales) .

-Les eaux usées sanitaires

-Les eaux de refroidissement

- Poste N°3 (P3) est une fosse de décantation des eaux
sanitaires provenantde: ADM,T, I, P, RELEX, MG,
Laboratoire, lesdeux salles de contréle (ancienne et
nouvelle),et le restaurant et il est constitué de:

P N°3 entrée (P3e) : est le point prélevé a partir de la
premiére cellule (entrée de lafosse), P N°3 sortie (P3s) : est
le point prélevé a partir de la deuxiéme cellule aprés
décantation (sortie de lafosse)

Poste N°4 (P4) : correspond au point de collecte de
I’ensamble des sorties des déshuileurs de I’'usine et se trouve
au niveau de I’unité de traitement du gaz (U10) ala section
26.

L’échantillonnage a été effectué dans des bouteilles en verre
rincées au préalable avec de I’eau déminéralisée dont les
caractéristiques physiques sont mentionnées dans le tableau
ci-dessous.

Lesfigures ci-dessous représentent les résultats d’analyse
enregistrés au niveau du canal de rejet EDM (P2).
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pH=fl Temps)

Fig. VI-3 : Variation du pH
Interprétation de lafigure VI-3
Variation delaDCO

DCO = ( Temps)

Figure VI-5: Variation delaDCO
Interprétation de lafigure VI-5
Variation delaDBO5

DBOS = f { Temps)

FigureVI-6 : Variation delaDBO5

Variation de laquantité de M.E.S

MES = f { Temps)

FigureVI-7 : Variation delaquantité de M.E.S

Le poste N°3 est une fosse de décantation des eaux
sanitaires.

La fosse de décantation est composée de deux cellules :
Une cellule de décantation de matiéres solides en suspension
et une cellule de sortie.

Prélévement au poste P3e

Les figures ci-dessous représentent les résultats d’analyse
enregistrés au niveau de P3e
Variation du pH

pH= f{ Temps)

Figure VI-11: Variation du pH

Variation delaDCO



FigureVI-14: VariationdelaDCO
Variation delaDBO5

Raerpa [ fours)

Figure VI-15; Variation delaDBO5
Variation de la quantité de M.E.S

FigureVI-16 : Variation delaquantité de M.E.S
Variation de lateneur en hydrocarbures
Figure VI-17 : Variation de lateneur en hydrocarbures

Variation de lateneur en Fer

Figure VI-20 :Variation de lateneur en Fer
Analyses physico-chimiques des eaux sanitaires au point P3s
Variation du pH

pH= f[ Temps)

FigureVI-22  Variation de pH

Interprétation de lafigure V1-22
Variation delaDCO
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Figure VI-25; Variation delaDCO
Variation delaDBO5

il

FigurelV-32: Variation delaDBO5

Variation de laquantité de M.E.S

Figure VI-27 ;. Variation de laquantité de M.E.S
Tableau VI1-28: Taux d’élimination (DCO, DBO, MES)

Sources pH DCO DBO MES
(mg/l) | (mg/l) | (mg/l)
P3e | 754 4437 | 184,19 | 169,14
2
P3s 7,62 2512 | 132,75 | 52
9
% M| 43,36 | 27,92 69,25
éliminé % % %

Tableau VI-29 : analyse physico-chimique des eaux
contaminées (P4)

T pH Cond CI H.C
Dates (°C) (mSlcm) (°F) ( ppm)
27/04/09 26 6.7 3,44 1052 62

Huiles et graisses : présence d’une couche d’huile a la
surface du liquide,Hydrocarbures totaux : 10 ppm.
Nous remarquons que la teneur en hydrocarbures est au
dessus des normes.

VIl. RECOMMANDATIONS ET CONCLUSION :

Bien qu’a I’origine, lors de la construction du Complexe
GL4/Z, les problémes des effluents aient attiré I’attention des
responsables et aient été pris en chargepar I’installation
d’un déshuileur pour les eaux contaminées  au niveau
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chaque unité, la mise en place de fosses de décantation pour TOLERANCES
les eaux sanitaires, la conception des réseaux pour la N | PARAMETRES | UNIT | VALEURS | AUX VALEURS
récupération des eaux pluviales contaminées et non ANCIENNES
contaminées et la prise en compte de I’effet de dilution des R o SIALLATIONS
eaux usées par les eaux de refroidissements, nous avons 2 PH / 6585 6585
constaté plusieurs anomalies: 8 MES mg/1 35 40
*e non fonctionnement des déshuileurs, ;‘ Qfg;h;':i?: g: : ig ‘1‘2
I’existence de fosses sceptiques,des connexions anarchiques 6 DCO mg | 120 130
de certains réseaux sanitaires, leurs mauvaises ’ DBOs mg /1 % ©
exploitations et I’absence d’entretien.I’accés difficile a o E;: = =
certains réseaux de rejets (regards bloqués).l’évacuation des  toxiques ' '
produits chimiques sans traitement . Pour cela nous R e e o
suggérons:*Installation des déshuileurs en les intégrants Tl Fluor e m/| 15 20
comme équipements de production tout en respectant les o e — R oE
paramétres de fonctionnement (le débit et le temps de Phénols
ﬁ our). 13 Hyd:gtﬁ;)ura mg /| 10 15
*Prévoir la récupération des huiles aprées andyse au 14 Hulest mg/| 20 30
laboratoire .*Imposer la formation et la sensibilisation du 5 Cadmium m/| 02 0,25
personnel en matiére de protection de la santé et de 16 | CuvreTotd mg/| 05 1
I’environnement. .Bien que les eaux de rejets du Complexe 17 | MecureTotd | mg/l o0t 005
GL4/Z soient conformes aux normes, a I'exception de la o m E: o ik
température, I’installation d’une canalisation a partir d’une o EmnTod 1 > 75
conduite d’entrée EDM pour un éventuel un appoint vers le 21 | Manganese m/| 1 15
cana de rejet est souhaitable afin d’obtenir une température 22 | Nickel Totd mg/| 05 0,75
optimum d’EDM (18°C - 20°C).Afin d’extraire les polluants 23 |  ZincTota mg/1 3 5
dissous ou en suspension, essentiellement les matiéres 2 For_ Mo/l s 5
organiques et certains métaux lourds, dans les eaux usées, ® g%mﬁ mol! ° !
nous recommandons la solution pour I’application d’une Chlorés
technique de traitement aérobie par I’installation d’une
station d’épuration (STEP) adaptée a ce genre d’effluent en
utilisant Iegrocédé d(es bou)ee A REFERENCES _

[1] Archives Manuels diapositives, département technique de GL4/Z de
complexe GL4/Z.

ANNEXE
Annexe 1

. VALEURS LIMITES DE REJET D’EFFLUENTS
LIQUIDESINDUSTRIELS

Le décret exécutif n°06-141 du 20 Rabie El Aouel 1427
correspondant au 19 Avril 2006 définissant les valeurs
limites des rejets liquides industriels publié dans le journal
officiel de la République Algérienne N°26:



