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Presente en vue de I'obtention du diplom

de MASTER EN AUTOMATIQUE :
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PROMOTEUR :
ELAGGOUNE HOCINE
M.A.A de L'U.K.M.Ouargla

Pressostats Air Base pression

Manomeires  Pressostats Gaz Base et Haute Pression

.-1-_-._-":.-:.

RESUME

Le travail présenté dans ce poster est dédiq «

v N ¥

réalisation d'un systéme de régulation stan| Sl
de température et de pression, inspirée ¢’
systeme d’asservissement de la tempeér:

d’un Four a cloche et le contrble de la pressic

Coffré electrigue Détendeur
Muoteur ventilateur Air de combustion
Figure . Systeme de sécurité

du Gaz naturel et la pression de l'Arr.

melange de ces deux grandeurs (Gaz et Ait|

le combustible du four afin de recuire de

Bobines de feuilles métalligues. Ces fours| ¢

les trouve au sien de [lentrepripe

ArcelorMittal-Annaba a l'unité «laminoir a

froild LAF » au niveau du four de recuit.

Fi : Base chargée

Figure : four de Recuit SCHEMA ELECTRIQUE
D’ASSERVISSEMENT
D’UN FOUR A RECUIT

Le systeme en question est a base

microcontroleur (le PIC 16F87 qui represepte

Fours a cloches Coiffes de refroidissements

'organe de commande), un capteur

Clapé de sécurité fiche de Régulation fiche de P**

PROCESSUS ET
PROBLEMATIQUE

Dans le monde de la sidérurgie, u

étapt de reculit es indispensabl (entre dan:

la fabrication des feullles de bobing
metalligues) apres une opeération |d
laminage a froid afin que ces bobing
reprennent leurs caracteristique
mecanique perdu: pai le laminage.

Apres la préparation de la base de recuit) ¢
met le four a cloche en marche (en appuye
sul le boutor poussol « marche»).

1
2. Onsoulevele bras du clapé de sécurite ef

. le ventilateur démarre et génere de |'ajr

le servomoteur ouvre les vanng
[

papillons de l'air et de gaz en receve
'ordre de [l'ouverture du reqgulateu
(HONEYWELL VERSAPAK 7485).

3. Ouvrir les vannes de gaz et allumant |

bruleur¢situan at tour du four.

4. Par mesure de sécurité trois pressosgt

temperature LM35 a la place d d X

thermocouple, et de deux pressostats un pc =

controle du Gaz et l'autre pour le contrdle|d

'Air, en plus il est équipé par un affiche

_CD pour affiché I'etat du systeme (indicatipr

de la temperature ou les defauts survenu

de son fonctionnement). Le controle du dek

CombUSthIe du Gaz et de |,A|r eSt Contr(’jlé ‘|' Coiffes de protections Bases de recuits % ] AN —?—é i ]
Figure : Bassin Four de recuit Y e s _E_g

un moteur Pas a Pas. BN e
’EJIE_ _N}_ ?;-:"_“

Mots-clés : Surveillance: Four a cloche : Folr

de recuit ; Thermocoupl ; PIC16F87 ;

Afficheur LCD : Servomoteur ; Mesure de |a
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CONCLUSION

L'un des enjeux les plus importants de l'automatisation concerne aujourd'lgméatation de la fiabilité, de la disponibilité et de la sﬁret
fonctionnement des processus technologiques. Pour cela la surveillance reste Suougegions primordiales de toute les Activités Humai

De cette perspective nous avons souligné dan: ce travail des objectif< a atteindrt«. Ces objectifs son:
_'objectif principal est la mise en ceuvre des techniques de 'asservissehuta régulation achevées durant notre parcourt d’éetude.

a realisation d’'une carte électronique.

Command d'ur Moteul pas a pas er utilisantle Pic 16F87.
Se familiarisé avec les microcontroleurs en partant par I'utilisatioRIGLA6F87.

L'apprentissage de la programmation en utilisation le logiciel MikroC
Transfer du programm vers la mémoire flas du PIC 16F87 ou tout simplemer la programmatio du PIC 16F87.

L'apprentissage du logicied Proteus »pour la simulation la conception des circuit imprime.

L'apprentissage pratique de la technigue de soudure.

présenté sui la canalisatio du l'air (un
oressostat) et du Gaz (deux pressosie
eurs roles est de controler :
e Leseul dudebitbasdel'Air.
e Le seuil du débit bas de Gaz.
e Le seuil du débit haut de Gaz.
SI ces conditions ne son pas atteint le
clapé de sécurité se déclenche apresjL
temporisatio de 10 Seconde presgue
en mettant le four a cloche a l'etp
d’arrét.
5. Un thermocoupl de régulatior es relié
au regulateur (HONEYWEL ‘

VERSAPAK 7485). Dés que F:
températur de recuit attein le seui
demandé le servomoteur ferme |e
vanne papillons Gaz el Arr.
Dans ce travail nous avons essal d’'inspjr
un systeme similaire, en suivant les étap
suivante :
Le thermocouple est remplacé par |u
capteur de température L33.
Au lieu dutiliser un reéqgulateu
(HONEYWELL VERSAPAK 7485), on
utilise un microcontroleu (le PIC16F87).
Le servomoteur est remplacé par un Motg
pas a pas.
Les pressosta onl les trouve sous forme
d’interrupteurs sur notre carte électronigu

en question.
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