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Introduction

Le déparaffinage par l'urée est appliqué pour éliminer les
paraffine: du kérosen du gasoi et de I'huile légere.

Au cours du deparaffinage par l'urée on obtient les produits
petroliers ayant le bas point de congélation et la paraffine
molle, qui ser de la productior de la matiere premier¢ pout la
fabrication des acides gras, des alcools gras, des détgrgen
des proteines (alumine) etc.
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1. but de lI'expérience Figure (3): Lavage de la fraction déparaffinée pour élimine

® Optimisatior des paramétre de déparaffinag pai : 'uree.
. L. o . .., ,» récupération du solvant:

-Variation de pourcentage d’urée par rapport a la quanaté d

I'huile a déparaffiner ;

-Variation de pourcentage d’activateur par rapport a la

guantité d’urée utilisé.

® Diminution du point d’écoulement de I'huile.

® Obtentior des paraffine: normale.

® Determination des caractéristiques d’huiles obtenues.

2. Description du procede a I'echelle laboratoire:

2.1. Déroulemenide I'expérience

On branche le bain a thermostat et on maintient la Figure (4): Recuperation du solvant
temperature de l'ordre de 40 °C. : N
On charge dan: le réacteu la fractior a déparaffine » Decomposition du complexe Figure (8) : appareil pour mesurer l'indice de couleu

I'activateur, le solvant et ['urée.

Ensuite on branche l'agitateur du réacteur et on regle sa
vitesst de rotatior a 700C tr /min.

Le procede de mélange s’effectue a la température de 40°C
pendant 60 minutes.

Ensuite on arréte I'agitateu el on décharg le melangr formé

dans un entonnoir a filtration.

conclusion

Les traitements appligués aux huiles lubrifiantes sont
important: pour produire de¢ huiles répondar aux
spécifications demandés dans le marché et pour les difé&ren
conditions d’utilisation dans les moteurs. Le déparafjma
des huiles lubrifiantes a poul bul de diminuel le taux des
paraffines dans une huile, afin d’obtenir un bas point
d’ecoulement. lls existent plusieurs meéethodes de
deparaffinage dan¢ notre cas on a etudi¢ la method: de
deparaffinage par l'urée. Le deparaffinage par I'urée ast u
procédé d'absorption des paraffines normales consid&a® au

paraifines chiemesg

Figure (5). Paraffines obtenues apres la decomposition du eplexe

3. Méthodes d’'analyse. une réactior chimique.
Les différents raffinats el extraite obtenu. ains que LE SPLC , oni été Références:
caractérisés selon des méthogéndar ASTM (American Society for
Figure(1): Représentation de I'installation Testing and Materials ). Leméthode standard pour l'analyse sont , A. SCHILLING. — Les huiles pour moteurs et le graissage

poini d'écoulemer ( ASTM D -97) , le point d’écoulemer (ASTM D-  desmoteur:. Edition
92 ), la viscosité cinématique(ASTM D- 445 ) .indice de TECHNIP, IFP.1975.

2.2. Etapes de I'expérience. viscosité(ASTMD2270 ), indice deréfraction ( ASTMD -1747 ), la  X. NORMAND. — I'industrie du raffinage du pétrole. (Tome
Les étape de I'expéerience son representet pai les figures densitc (ASTM D- 141¢), indice de couleu (ASTM D- 150C) , carbon 2). Edition
suivantes: Conradson (ASTMD-189), massemoléculaire moyenne(ASTMD-  TECHNIP. 1978.
> filtration du mélange et lavage de I'adduct 2502), méthode ndMASTM D-323¢) et la teneur en soufre a l'aide de J. P. WAUQUIER — Le raffinage du pétrole. (Tome II).
X -ray fluorescenc analysel de soufre (ASTM D - 4292), Edition TECHNIF.
w i | 1999.
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- ). Edition
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