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Résumeé :

Cette étude a pour objet d’identification des risques liés a I‘utilisation des
produits chimiques au sein de la direction régionale HAOUD BERKAOUI-
SONATRACH, et de s’assurer leur conformité puits recommandé en cas des erreurs
dans les systemes des préventions pour minimiser les risques.

Pour préciser notre étude nous avons suivi la circulation des produits chimiques
utilisé dans I'amélioration de la qualité de pétrole brut au niveau de centre de traitement
des huiles a partir le stockage jusqu'a la gestion des déchets, et l'action préventive
appliqué pour réduire le niveau des risques.

Ensuite on a contrdlé la conformité des lieus qui former le plan de la gestion des
produits chimiques.

Enfin, nous avons donné des recommandations corrigent les anomalies qu’on a
remarqués sur tout le respect d’obligation de la prévention.

Mots clés : produit chimique, risque chimique, fiche des données de sécurité,

étiquetage, stockage, transports, manipulation.
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Les produits chimiques font partie de la vie de tout un chacun. On estime a 5 a
7 millions de nombre de produits chimiques différents connus dans le monde. Produit
commercialisé ou non, d’origine naturelle ou fabriqué par synthése, rencontré sous
différentes formes (solide, poudre, liquide, gaz) et pouvant étre en suspension dans
I'air (poussiére, fumée, brouillard, particules, fibres...).

Le travailleur qui manipule des produits chimiques n’est pas le seul a courir un
risque. Chaque individu peut aussi étre exposé a des risques liés aux produits
chimiques a son domicile. L’environnement est également touché, car les produits
chimiques peuvent polluer 'air que nous respirons, 'eau que nous buvons, et la
nourriture gue nous consommons. lIs peuvent atteindre les foréts et les lacs, détruire
la faune et la flore, et altérer les écosystemes.

La manipulation, l'utilisation et le stockage des agents chimiques dans une
entreprise présente des risques potentiels qui peuvent nuire a la santé des
travailleurs, les biens et/ou a I'environnement. Il est nécessaire d’identifier les risques
et de trouver les parades pour les éviter. La présence d’un stockage de produits
chimiques au sein de I'entreprise rend les risques plus dangereux et difficile a
maitriser, parmi ces risques on peut citer: Risques d’incendie ou explosion; Risques
de chute de récipients mobiles; Fragilisation des emballages et cuves; Accidents par
contact (projections, renversements, déversement...); Effets toxiques généraux...

Nous avons choisi ce théme (les risques liés a [l'utilisation des produits
chimiques dans les industries pétrolier) parce que les produits chimiques
considerent une grande partie dans la production de pétrole au méme temps
représentes un risque majeur.

Les risques chimiques au travail proviennent a la fois des propriétés
dangereuses intrinseques des produits chimiques et du niveau d’exposition des
travailleurs a ces substances. Ceci constitue une bonne indication de la fagcon dont
ces produits sont utilisés et stockés sur le lieu de travail. Notre objectif est d’identifier
le risque et a aboutir aux priorités d’action a adapter au niveau de I'entreprise pour
améliorer la sécurité des personnes, des installations et de I'environnement. Aussi,
les produits chimiques peuvent constituer une partie importante des co(ts de
production pour les entreprises. Toute mesure dont I'application peut réduire la perte,
le gaspillage, la contamination et I'expiration des délais d’utilisation de ces
substances permettra de réaliser des économies et, en méme temps, de réduire

'impact de ces substances sur I'environnement. Alors Est-ce que l'utilisation des
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produits chimiques dans les entreprises pétroliers ce faire selon les normes
réglementaire ?

Pour cela nous recherchons a étudier la possibilité de réduire de ce risque non
pas seulement pour la protection de I'environnement mais aussi I'étre humaine a long
terme. On a décomposé notre travail a deux chapitres :

Le premier Chapitre sur les sources d'information des produits chimiques pour
connaitre le produit chimique et facilité I'élimination de risque chimique. Puits cité les
risques chimiques et leurs prévention collective et individuelle.

Dans le deuxieme chapitre nous avons continué notre étude pratiquement au
sien de la direction régionale HAOUD BERKAOUI-SONATRACH, pour suivit la
circulation des produits chimiques utilisé pour amélioré la qualité de pétrole brut traité
au niveau de centre de traitement des huiles, et ensuite contrélé la conformité
d’utilisation des produits a partir de stockage jusqu'a la gestion des déchets.

Enfin on a donnés des recommandations en cas des erreurs et des anomalies
dans le systéme de sécurité.

Durant notre stage pratique, il y a des questions secondaires a été criés dans
chaque une étape nous avons découvris comme :

- Pour quelle buts I'entreprise utilisé les produits chimiques malgré ces risques ?
- Comment manipulés les produits chimiques d’'une maniére sécurisé ?

- Quelle est les actions préventive adapté par I'entreprise ?




Chapitre 01

Partie theorique




Afin de réaliser une prévention efficace pour les risques chimiques, il est

obligatoire de connaitre les caractéristiques des produits.

1. Cadre réglementaire :

La réglementation afférente aux matieres dangereuses, vise a assurer la
protection des personnes et de l'environnement durant le transport, stockage,
manipulation et le traitement de déchet de ces matiéres. Devant I'essor industriel de
notre société, elle permet, outre une formation adaptée et I'acquisition de matériels
performants, de diminuer lI'extréme vulnérabilité des secours face aux risques
chimiques.

Elle définit, a travers de multiples textes, les regles de sécurité de la conception
jusqu’a l'utilisation du produit, en passant par 'emballage, I'étiquetage, le stockage et
le transport...

Mais il faut noter que la réglementation algérienne reste toujours assez pauvre en
matiere de réglementation qui encadre ce domaine par rapport aux exigences des

standards et normes internationales. [1]

e Loi 85-05 relative a la protection et la promotion de la santé.

e Loi 88-07 relative a I'hygiéne, la sécurité et a la médecine du travail.

e Décret exécutif n°91-05 relatif aux prescriptions générales de protection
applicables en matiere d’hygiene et de sécurité en milieu de travail.

e Décret exécutif n° 02-427 relatif aux conditions d’organisation de l'instruction, de
'information et de la formation des travailleurs dans le domaine de la prévention
des risques professionnels.

e Décret exécutif n° 03-452 fixant les conditions particulieres relatives au transport
routier de matiéres dangereuses.

e Loin°03-10 relative a la protection de I'environnement dans le cadre du

développement durable.

Décret exécutif n° 05-08 relatif aux prescriptions particuliéres applicables aux

substances, produits ou préparations dangereuses en milieu de travail.




2. Terminologie :

Notion du danger :

Un danger est défini comme étant un produit chimique ou un état physique qui a le
potentiel de nuire aux personnes, aux installations ou a I'environnement. Le danger
est une situation qui a, en elle, un certain potentiel a causer des dommages aux

personnes et aux biens.

La mesure de I'effet d'un danger est appelée la conséquence tandis que sa
fréquence est le nombre de son occurrence par unité de temps

Le risque chimique : est celui qu’engendre l'utilisation ou le contact avec un ou
plusieurs produits chimiques. La directive 98/24 le définit comme «la probabilité que
le potentiel de nuisance soit atteint dans les conditions d’utilisation et/ou

d’exposition».

Les substances : Eléments chimiques purs, tels qu'ils se présentent a I'état naturel,

ou tel qu'ils sont obtenus par tout procédé de production.

Les préparations :

Mélanges, ou solutions, composés de deux ou plusieurs substances différentes.

Produit chimique : Produit commercialisé ou non, d’origine naturelle ou fabriqué par
synthése, rencontré sous différentes formes (solide, poudre, liquide, gaz) et pouvant

étre en suspension dans l'air (poussiére, fumée, brouillard, particules, fibres...).

Classification : Systeme permettant de spécifier de facon systématique un produit
chimique, en fonction de ses caractéristiques, de ses propriétés, de sa toxicité ou de
sa dangerosité (critéres reconnus au niveau national ou international). Certaines
substances (dites dangereuses) sont couvertes par une classification réglementaire
européenne, permettant d’établir notamment un étiquetage tenant compte de cette

dangerosité.




Toxicité : Effets néfastes sur 'organisme consécutifs a une exposition, se
manifestant dans des délais variables (certains pouvant se manifester tres

rapidement apres I'exposition, d’autres tres longtemps aprés I'exposition.

CMR : Produit cancérogéne, mutagene ou toxique pour la reproduction. [2]




3. Classement des produits dangereux :

SGHO02

SGHO3

SGHO1

SGHO5

SGHO6

SGHO7

SGHO9

SGHO04

SGHO8

Inflammable : les vapeurs s'enflammes en présence d'une source
d'ignition. Il y a risque de briilure thermique (alcool, acétone,
éther, ...)

Comburant : le produit facilite la combustion, notamment des
produits inflammables. (peroxydes, chlorates, oxygene de l'air, ...)

Explosif : de nombreux produits sont combustibles et dégagent des
vapeurs qui peuvent former des atmosphéres explosives en
mélange avec |'air. D'autres explosent en présence d'une flamme,
d'un choc ou de frottement (TNT)

Corrosif : le produit ronge la peau ou les yeux en cas de contact ou
de projections; il ronge les muqueuses du nez, de la gorge ou des
bronches quand on le respire. Il y a brilure chimique.

Toxique : le produit est un poison et il peut tuer. S'il agit
brutalement, il y a danger d'intoxication aigug, s'il agit petit a petit,
il y a danger d'intoxication chronique (arsenic, hydrogene sulfuré,
oxyde de carbone, alcool, ...)

Y L POOO®

Ces produits chimiques ont un ou plusieurs des effets suivants :
ils empoisonnent a fortes doses

ils sont irritants pour les yeux, la gorge, le nez ou la peau

ils peuvent provoquer des allergies cutanées

ils peuvent provoquer une somnolence ou des vertiges

- @ & @

Polluant : ces produits provoquent des effets néfastes sur les
organismes du milieu aquatique

Gaz sous pression : certains peuvent exploser sous l'effet de la
chaleur (gaz comprimés, liquéfiés ou dissous). Les gaz liquéfiés
peuvent étre responsable de briilures ou blessures cryogéniques

Ces produits rentrent dans une ou plusieurs de ces catégories :
* CMR
o peuvent modifier le fonctionnement de certains organes (foie,
systéme nerveux, ...)
¢+ peuvent entrainer de graves effets sur les poumons et peuvent étre
mortels s'ils pénétrent dans les voies respiratoires
¢+ peuvent provoquer des allergies respiratoires

Figure 01 : Classement des produits dangereux. [3]




4. Sources d’information sur les produits chimiques :

Les principales sources d’information sur les produits chimiques sont:

- L’étiquetage

- La Fiche de Données de Sécurité (FDS)

4.1. Etiquetage des produits chimiques :

L’étiquette porte les indications suivantes :

Le ou les noms des substances

Les noms, adresse et téléphone du fabricant ou de I'importateur

Les symboles et indications de danger

Les phrases indiquant les risques particuliers (phrases R**, devenues mentions

H ***)

Les phrases indiquant les conseils de prudence (phrases S**, devenues P***)

Pour les substances, le nc CEE.

Ancien modéle

Monoxyde de Carbone

R 12 - Extrémomont infammabio

R 23 - Texiquo par inhalation

R 48723 - Toiquo | risque defiels grawes pour ia
5antd on cas doxposition prolongéa par inhalaton
R 61 ~ Risquo pendant la grossasse deflets
ndlasies pour Fenlant

S 45 - En cas daccident oy do malaiso consulier
immadiaiement un medecin (si possib lul montrer
rotiquatie)

§ 53 - Evitor Moxposibon. so procurer dos
NSUCHoNS SPOCIAeS avan! Mubisation.

211-128.3 - Ebquotage CE

Nouveau modéle

@ Monoxyde

de carbone

D

H220
H280D
H221

H372

P210

F280

P271

P281

F204+F240

P208+P213

P311
P381

P42
P4&0S

Gaz extrémement inflammable

Peut nuire su foetus

Taxique par inhalstion

Risque Sv'ééggﬂgs graves pouwr les organes 3 Is suite
dexposition repetees ou dune exposition prolongee

Tenir & lécart de la chalew/ des étincelles’ des flammes nues
des surfaces chaudes - Ne pas fumer

Ne pss respirer le gaz

Utilis er seulement en plein air ou dans un endroit bien ventilé
Utiliser lequipement de protection individuel requis

EN CAS DINHALATION : ransporter Is victime 3 lextérieur etls
maintenir su repos dans une position ou elle peut
confortsblement respirer

EN CAS D'EXFOSITICN PROUVEE OU SUSFECTEE

cons ulter un medecin

Appeler un CENTRE ANTIPCISCON ou un médecin

Eliminer toutes les sources d igniion sicels estfasable sans
danger

Stocker dans un endroit bien ventilé

Garder sous clef
N*CE211-128-3

Figure 02 : Evolution des phrases de risque et des conseils de prudence avec

nouveau systeme CLP SGH.




4.2. Fiche des données de sécurité :

d’informations sur [I'utilisation,

La Fiche de Données de Sécurité est un document de synthese et

les précautions d’emplois et les risques

présentés par un produit chimique. La composition des FDS est régie par le

reglement européen REACH. Ces fiches sont composées de 16 points

réglementaires obligatoires, a savoir :

=

8.

9.

Identification de la substance/mélange et de la société/I'entreprise.

Identification des dangers.
Composition/information sur les composants.
Premiers secours.

Mesures de lutte contre I'incendie.

Mesures a prendre en cas de dispersion accidentelle.

Manipulation et stockage.
Controles de I'exposition/protection individuelle.

Propriétés physiques et chimiques.

10. Stabilité et réactivité.

11.Informations toxicologiques.

12.Informations écologiques.

13.Considérations relatives a I’élimination.

14.Considérations relatives au transport.

15.Informations relatives a la réglementation.

Figure 03 : FDS

16. Autres informations, y compris les informations concernant la préparation et la

mise a jour de la FDS.

5.Les substances CMR définition :

Les produits « CMR » font partie d'une famille de produits particuliére car trés

dangereux, et font l'objet d'une classification, d’'une identification, et une prévention

trés précises.

C : Cancérogéne. M:Mutagéne. R : Repro-toxique.
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Tableau 01 : Classification d’étiquetage des produits.

Catégorie Signification Etiquetage
1A Substance avérees étre C, M ou R pour I'homme
Substance pour laquelle il existe une forte présomption gue
1B I'exposition de 'homme a une telle substance provoque une maladie .
detype C, MouR. B
Substance préoccupante pour 'homme en raison d'effet C, M ou R
2 possible, mais pour laquelle les informations disponibles sont
insuffisantes pour classer cette substance en catégorie 1 R
6. Sources d’information sur la toxicité des produits :
6.1. Les fiches toxicologiques:
FICHE TOXICOLOGIQUE
. . . \ . Hys
Ces fiches toxicologiques sont __ Sulture d'hydrogene =
principalement destinées a un usage umers
T . T L. CARACTERISTIQUES :
meédical ou mises a disposition des A e
Lo sulfure dhydrogéne est utilsédans Findustria chimiqua pour |z fabrication dac de
hstnwi:\: : d:';d":;t t:u . 1 nd st’y:;;z:: wiwe

préventeurs.

Elles sont numérotées et
correspondent chacune a un composé
chimique.

Ces fiches sont établies par les
services techniques et médicaux de
'INRS.

La fiche de données de sécurité
d'un produit peut faire référence a
plusieurs fiches toxicologiques, suivant

la composition du produit. [3]
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Figure 04 : Fiche toxicologique.
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6.2. Principales informations contenues sur la fiche toxicologique :

Risques Au point de vue technique

Risques d’incendie Stockage, manipulation

Formule chimique » Hygiéne et sécurité du travalil
Caractéristique : » Protection du voisinage
Utilisation > Protection de la population
Propriété physique » Utilisation en agriculture
Propriété chimique » Transport
Méthode de détection » Recommandations

>

>

>

Risques-toxicologie Au point de vue médicale

YV V.V V V V V V VYV VY

Réglementation

7. Les risques chimiques :

Les produits chimiques présentent des dangers pour les personnes, les
installations ou I'environnement : intoxications aigués, asphyxie, incendie, explosion,
pollution... lls peuvent aussi provoquer des effets plus insidieux, aprés des années
d’exposition du travailleur a de faibles doses, voire plusieurs années aprés la fin de
I'exposition. Ces dangers immédiats et différés doivent étre pris en compte dans le

cadre d’'une méme démarche de prévention des risques chimiques.

7.1. Effets sur la santé:

La gravité des effets des produits chimiques sur la santé dépend de plusieurs
parameétres caractéristiques du produit chimique concerné (toxicité, nature
physique...) voies de pénétration dans l'organisme (respiratoire, cutanée ou
digestive) mode d’exposition (niveau, fréquence, durée...) état de santé et autres
expositions de la personne concernée (physiologie, prise de médicaments,
consommation d’alcool ou de tabac, expositions environnementales...). Ces effets
peuvent apparaitre dans les cas suivant :

- en cas d’exposition a un produit chimique sur une bréve durée (intoxication aigué)
: brQlure, irritation de la peau, démangeaison, convulsion, ébriété, perte de

connaissance, coma, arrét respiratoire...
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- aprés des contacts répétés avec des produits chimiques, méme a faibles doses,
(intoxication chronique) : eczéma ou troubles de la fertilité, silicose, mésothéliome,

insuffisance rénale...

7.2. Risques d’incendie et d’explosion :

- Les produits chimiques peuvent jouer un réle dans le déclenchement d’un
incendie par leur présence dans I'air ambiant ou en cas de mélange avec d’autres
produits. lls peuvent également aggraver 'ampleur d’'un incendie.

- De nombreuses substances peuvent également, dans certaines conditions,
provoquer des explosions. Ce sont pour la plupart des gaz et des vapeurs, mais

aussi des poussieres inflammables et des composés particulierement instables.

7.3. Réactions chimiques dangereuses :

Enfin, le mélange d’agents chimiques incompatibles, I'échauffement de produits,
la dégradation thermique, les frottements ou encore les chocs peuvent provoquer
des émissions massives de vapeurs toxiques, des phénomenes exothermiques se
traduisant par une déflagration, une détonation, des projections de matieres ou une

inflammation... [2]

8. La prévention des risques chimiques :

La prévention est 'ensemble des moyens mis en place pour supprimer ou
diminuer les risques et ainsi réduire, dans de larges proportions, la probabilité de
survenance d’AT/MP.

Ces moyens peuvent étre de plusieurs typologies:

8.1. Techniques-Organisationnelles —Individuelles :

La prévention consiste simplement a bloquer le mécanisme qui conduit au dommage,
Ce qui revient a agir sur les composantes du risque. Selon les critéres sont suivants :
- l'agent chimique dangereux.

- la situation dangereuse.

- I'événement dangereux.

- l'exposition.

- le dommage.
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8.2. Validité des mesures de prévention:

Afin de s’assurer du maximum d’efficacité des mesures prises :

Suppression ou diminution du risque. Il s’agit de l'intérét méme de la mesure
de prévention;

Non déplacement du risque.

Stabilité de la mesure. Elle doit étre durable dans le temps et ne pas géner le
travail a effectuer;

Portée de la mesure. Une mesure de prévention doit avoir la portée la plus
large possible. A ce titre, la protection collective est préférable a la protection
individuelle;

Colt pour l'opérateur. La mesure ne doit pas conduire a des contraintes
supplémentaires pour I'opérateur;

Conformité avec la réglementation;

Délai d’application.

8.3. Les Equipements de protection individuelle (EPI) :

La derniere possibilité de réduction d’'une exposition respiratoire ou cutanée

reste la protection individuelle. Sans rien changer dans le poste de travail, elle se

présente comme une barriere empéchant les agents chimiques d’atteindre le corps

humain. Elle a l'avantage d’étre tout de suite disponible et peu colteuse. Bien

choisie et bien portée, elle peut assurer une protection tres efficace.

8.3.1.

Les protections respiratoires :

Le principe d’un équipement de protection individuelle respiratoire (EPR) est de

supprimer le contact de I'agent chimique avec les voies respiratoires.

Figure 05 : Piéce faciale filtrante — Demi-masque — Masque complet
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8.3.2. EPRisolants : deux sources sont possibles:

Les EPR isolants comportent les mémes pieces faciales que les filtrants

(masques, cagoules et casques) mais l'air respiré est pur, indépendamment de la

pollution environnante.

- La premiere consiste a prendre de I'air propre a I'extérieur a la zone polluée et a

'amener jusqu'a la piece faciale par pompage. C’est I'adduction d’air, qui

nécessite des équipements annexes

cagoule

/’ \\
R

\ bg

réglage
ol de débit épurateur

ceinture

chaud/froid

air propre

—
@

compresseur a vis

Figure 06 : 'adduction d’air.

- ARI (Appareil Respiratoire Isolant) :

Le port d’'une source d’air autonome, sous forme de bouteilles pressurisées, est

une autre option possible d’EPR isolant. En effet, elle conserve I'indépendance de la

pureté de l'air respiré vis-a-vis de I'environnement, en gagnant la liberté compléte de

mouvement. Mais elle perd I'avantage de la durée de protection illimitée et ajoute la

contrainte d’'un équipement lourd et un peu encombrant. Quant a l'autonomie, elle

dépend du volume des bouteilles ; en pratique, elle ne dépasse pas 30 min.

Figure 07 : Appareil respiratoire isolant.
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8.3.3. Protection des contactes :

Les mains sont le point de contact le plus fréquent avec les agents chimiques. Le
moyen de prévention classique est le port de gants, qu'il faut choisir en fonction de la
résistance recherchée. Selon les circonstances, il faut une résistance chimique,
mécanique ou microbiologique. Le marquage réglementaire permet d’avoir cette
information. Pour la résistance chimique, les polyméres utilisés ont des compatibilités

limitées.

GANTS NITRILE GANTS LATEX

Figure 08 : Gants nitrile-latex.

8.3.4. La protection du visage :

Le visage est tres expose, parce qu'’il est normalement découvert et que le fait de
regarder I'expose souvent directement aux sources de projection. Si la personne
porte un masque complet ou une cagoule, la protection du visage est déja assurée.

Les lunettes de sécurité(ne protéegent que les yeux).Si la personne porte un

masqgue complet ou une cagoule, la protection du visage est déja assurée.

Figure 09 : La protection du visage et yeux.
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8.3.5. La protection du corps :

Les vétements de protection contre les risques chimiques sont assez variés, en
fonction du degré de résistance recherché. Le plus simple et le plus ancien est la
blouse, a réserver aux laboratoires, en raison de son faible niveau de protection. Le
coton est préférable aux tissus synthétiques, car il brile mal, mais absorbe bien les
liquides. Un bon vétement de protection doit étre enveloppant, tel qu'une

combinaison, avec une matiére résistante adaptée aux conditions.

]

Figure 10 : V&tement de protection.

8.4. La formation et I'information

Il a souvent été dit que le succeés de toute mesure de prévention n’est garanti et
pérenne qu’avec l'adhésion des personnes concernées, comme cela est le cas des
démarches qualité. L’adhésion n’est possible qu’avec un minimum de connaissances
spécifiques. C’est le but de la formation, initiale et continue. Mais la mise en pratique
des connaissances nécessite des informations patrticulieres, dont la fourniture doit
étre organisée. Quelle que soit la structure, ces deux actions du management sont

indissociables. [3]
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Chapitre 02

Partie pratique




Dans le but d’'améliorer la qualité de notre pétrole brut et aussi pour la réalisation
des besoins de nos clients, il faut utiliser des produits chimiques d’'une maniére

sécurisée afin de protégé I'étre humain et I'environnement.

1. Présentation de la direction régionale HAOUD BERKAQUI :

La Direction Régionale HAOUD BERKAOQUI fait partie de la Division Production
de l'activité Amont de SONATRACH.

Le premier centre de traitement d’huile de HBK a été mis en service en 1967 ;
Aujourd’hui il y’a cing (05) centres de traitement d’huile et une unité de traitement de
gaz. Chaque centre de production recoit du brut, provenant de divers puits, le
stabilise, le stocke dans des bacs avant son expédition (vers les lignes TRC).

Le gaz récupéré de la stabilisation est comprimé et acheminé vers l'usine de
traitement de gaz de Guellala (UTG/GLA) qui en soutire du GPL, du gaz de vente et
du gaz-lift.

Sur la route RN49, reliant Ghardaia a Hassi Messaoud, a 35 km d’Ouargla, un
carrefour indique la présence d’'un champ pétrolier. Il s’agit de la Direction Régionale
HAOUD BERKAOUI, située a 772 km au sud d’Alger, a 35 km au nord ouest
d'Ouargla et a 100 km a l'ouest de Hassi Messaoud. Elle est constituée
essentiellement de trois champs principaux: HAOUD BERKAQUI, Guellala, Benkahla
et de plusieurs champs périphériques: Benkahla Est, Guellala Nord Est, Draa
Etamra, Haniet EI Mokta, Bab El Hattabat, Sahane, N'goussa et Mokh El Kebch.

1.1. Champ d’implication de la direction régionale HAOUD BERKAOQUI : (voir

I’annexe n°1).

1.2. Historique de la direction régionale HAOUD BERKAOUI :

Les étapes caractérisant le développement de la Direction Régionale sont:
» 1967 : Mise en service du centre de traitement d’huile HBK (Découverte en mars
1965, puits OK 101)
« 1971 : Mise en service du centre de traitement d’huile BKH (Découverte en
novembre 66, puits OKP 24)
» 1976 : Mise en service du centre de traitement huile GLA(Découverte en octobre
1969, puits GLA 02)
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1977: Création de la Direction Régionale HBK.

1978: Mise en service du centre de traitement huile GLA/NE

1979: Mise en service du centre de traitement huile DRT

1987: Rattachement du secteur ONR a Hassi R’'MEL.

» 1992: Mise en service des trois stations de compression de gaz torchés des
CP/HBK, BKH et GLA (boosting) et de TUTG/GLA ainsi que le démarrage des puits

d’huile en gaz-lift

» 1993: Mise en service des nouvelles stations d’injection d’eau HBK, BKH et GLA

» 2000: Mise en service des trois stations de déshuilage a HBK, BKH, et GLA et
station d’épuration des eaux usées.

» 2008: Démarrage du projet de récupération des gaz associés et ré instrumentation
(Projet RGA). [4]

1.3. Organigramme de la direction HBK :(voire I’annexe n°2).

1.4. Systeme de gestion HSE :

La Direction Régionale — HAOUD BERKAOUI reconnait que le fonctionnement
approprié du site exige de se conformer aux plus hauts critéres de performances en
termes de santé, de sécurité et de respect de I'environnement.

La Direction Régionale — HAOUD BERKAOUI a établi une série de systéemes,
politiques et procédures qui forment le fondement de gestion de la sécurité du
groupe. Ceux-ci ont été développés et mis en ceuvre avec succés depuis de
nombreuses années sur les sites d’exploitation du groupe. Cette section a pour
objectif de décrire les systémes, les politiques et les procédures qui composent le
systeme de gestion de la sécurité.

Le systéme de gestion HSE (Santé, Sécurité et Environnement) de la Direction
Régionale HAOUD BERKAOUI constitue le fondement des méthodes d'identification
et de résolution de toutes les questions de santé, de sécurité et de respect de
I'environnement. Ce systéme repose sur la combinaison d’une politique HSE,
principes directeurs et procédures dans le but d’atténuer les risques HSE pour
'entreprise, les employés, les sous-traitants, les visiteurs, le public, ainsi que les
environnements internes et externes.

Les sections de ce systeme HSE sont reprises dans le tableau ci-joint :
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1.5. Tableau des activités systeme :

Leadership, engagement et responsabilité de la direction ;

Le management des risques HSE ;

- Le management de la santé et de la sécurité des personnes sur le lieu de travalil ;
- Le management de I'environnement ;

- Le management des achats et services ;

- La communication et la documentation ;

- La formation et la qualification ;

- Le management des incidents et accidents ;

- La gestion des situations d’'urgences et des crises ;

- L’audit et la revue de direction du HSE.

1.6. Politique de gestion de la sécurité :

La Direction Régionale — HAOUD BERKAOUI a fait sien de la politique du
groupe SONATRACH se propre politique HSE.

L’entreprise dispose d’'une déclaration de politique écrite en matiére de HSE :
(voir 'annexe n°3).

L’entreprise dispose de procédures HSE décrivant le systeme de gestion HSE,
communément appelé « Référentiel HSE-MS ». Ce dernier est en cours
d’'implémentation par la société SGS.

Les objectifs concrets de la politique HSE a moyen terme sont inclus dans les

objectifs quinquennaux de I'entreprise. [5]

2.Présentation de Centre Traitement des huiles/HBK :

La Direction Régionale de HAOUD BERKAOUI est composée de cing (05)
centres de production : HAOUD BERKAOUI, Guellala, Benkahla, Guellala Nord Est,
et Draa Tamra.
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2.1.Centre de production de HAOUD BERKAQUI :
Les activités du CP de HAOUD BERKAOUI sont :

- Traitement, séparation et le stockage du pétrole puis I'expédition du produit vers
les lignes TRC.

- Récupération des gaz associés, compression et expédition du gaz vers l'usine
de traitement de gaz de Guellala.

- Injection d’eau pour maintenir la pression dans le gisement.

- Déshuilage et traitement des eaux huileuses ;

Le traitement, stockage et expédition d’huile sont représentés sur le schéma suivant :

WUE GENERALE TRAITEMENT, STOCKAGE ET EXPEDITION HUILE

Figure 11 : Vue générale traitement, stockage et expédition d’huile centre de
production HAOUD BERKAOQUI. [4]

3.Le stockage des produits chimiques :

Cette instruction est établie pour répondre aux exigences en matiere de
manipulation et stockage des produits chimiques pour prévenir tout risque de
contamination de I'environnement et atteinte aux personnes.

Le magasinier / le représentant QHSE : est chargé d’assurer la conformité aux
exigences légales relatives au stockage, la manipulation et I'élimination des produits
chimiques. Il est responsable sur la mise en ceuvre des procédures de manipulation
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et stockage des produits chimiques et d’assurer que les manipulateurs adhérent aux

procédures. [6]

3.1. Les produits chimiques au niveau de Park/DAT :

3.1.1.PROCHINOR CL 73B :

a- La nature: mélange de dérivés non ioniques en solution dans hydrocarbures
aromatiques et alcool.

b- Utilisation : Le PROCHINOR CL 73 est un tension-actif mis au point pour le
dessalage et la désémulsion des pétroles bruts. Sa composition lui confére en
outre un pouvoir anticorrosion et détergent trés intéressant pour la protection du
matériel de désémulsion et les lignes d’évacuation d’eau désémulsionnée.

c- Conduction de stockage :

» recommandées :

- Stocker les futs hermétiquement fermés a I'abri des intempéries, dans un endroit
bien ventilé en conformité électrique et sans source de chaleur vive. Maintenir le
sol propre.

- Stocker a température inferieur a 60 °C.

- Utiliser des aires du stockage avec sol imperméable formant de la cuvette de

rétention.

> matiére incompatible Réaction dangereux avec les oxydants puissants.
> Matériaux d’emballages : acier inoxydable 316L, acier doux.

d- Etiquetage :

Figure 12 : Etiquette de PROCHINOR 73 B.
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e_

Pictogramme :

® 09

3.1.2. CHIMEC 1038 :

a_

b-

Description : le CHIMEC 1038 est un inhibiteur de corrosion avec une action
filmant extrémement efficace tant dans la phase liquide qua dans la phase vapeur.
Les composés actifs du CHIMEC 1038 sont oléosolubes et dispersibles dans
l'eau ; ils ne contiennent pas de métaux lourds et n'ont pas d'effets sur les
catalyseurs.

Application : le CHIMEC 1038 est un mélange équilibré de composés a volatilité
différent capable de produire un film approprié sur toutes les surfaces métalliques.
le CHIMEC 1038 est recommander principalement comme inhibiteur de corrosion
pour les appareillages de production gaz et dans le champ de pétrole, compris les
installations de profondeur et les oléoducs. d’autres applications comprennent les
systemes de traitement de gaz, des demi-produits et des installations de
distillation. Le CHIMEC 1038 est injecté en fonction des parametres du systeme et
de la gravité de la corrosion. Sur les débits liquides, le dosage du produit est
d’environ 5-15 ppm, alors que sur les débits de gaz, le rapport de gaz fluide est de
4-8It/MMNmM3.

Stockage :

conserver dans des récipients biens fermées

conserver dans un lieu frais et bien ventilé, loin de substances incompatibles
conserver les récipients dans un lieu ayant des installations électrique de sécurité
et protéger contre les décharges atmosphériques

stocker loin des sources de chaleur et des flammes libres

stocker loin des sources de chaleur. Eviter 'accumulation d’électricité statique.
Prévoir la mise a terre

n’entreposer pas a une température supérieure a 50°C.
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Matériaux adéquats pour le stockage : acier inox, téflon, et polymeres fluorures,

polyéthylenes a haut densité, viton, résines phénoliques.
Matériaux non adéquats pour le stockage : cuivre alliages de cuivre, caoutchouc
naturel et butylique, résines en poly acétal, polycarbonate, nylon, polyuréthane et

polyméthyl méthacrylate.

d- Etiquetage :

E AN N q

Figure 13 : Etiquette de CHIMEC 1038.

e- Pictogramme :

XK

3.1.3. PROCHINOR AP 104 :

a- Nature : mélange de tension-actifs non ioniques dans un solvant aromatique.

b- Utilisation : le PROCHINOR AP 104 est un inhibiteur de paraffines spécialement
congu pour le traitement des pétroles brut.

L’addition de PROCHINOR AP 104 au brut permet de maintenir les microcristaux de

paraffine en dispersion dans les effluents et par ce phénomeéne, évite la formation de

dépbts qui nuisent a une bonne exploitation des équipements.
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c- Stockage :

Mesures technique :

Prendre tout les dispositions nécessaires pour éviter le rejet accidentel du produit

dans les égouts et dans les cours d’eau en cas de rupture des récipients ou des

systemes de transfert

- Conditions de stockage :

- Recommandeées :

- stocker les futs hermétiquement fermés a I'abri des intempéries, dans un endroit
bien ventilé en conformité électrique et sans source de chaleur vive. Maintenir le
sol propre.

- stocker température inferieur a 60°C.

- utiliser des airs de stockage avec sol imperméable forment cuvette de rétention.

Matiéres incompatible :

- réaction dangereuse avec oxydants puissants.

d- Etiquetage :

Figure 14 : Etiquette de PROCHINOR AP 104.

e- Pictogramme :

Qe b Q
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3.1.4. TRETOLITE* DMO 86095 :

a- Description: Désémulsifiant TRETOLITE* DMO 86095 Un mélange de matériaux

tensioactifs spécialement mélangés dans un systeme de solvants contenant des

hydrocarbures aromatiques.

b- Application: Le démulsifiant TRETOLITE* DMO 86095 est recommandé pour
déshydrater les émulsions d'huile brute produites. Le démultiplexeur TRETOLITE*

DMO 86095 a été spécialement développé pour les systémes de la mer du Nord

nécessitant une résolution rapide des phases huile / eau, mais s'avéreront

efficaces sur une large gamme de typos de pétrole brut et de différents systemes

de traitement. La dose optimale sur le terrain doit étre déterminée par un test sur

le terrain.

c- Stockage :

Les tambours doivent étre conservés, avec leurs sceaux intacts, dans des conditions

qui permettent d'éviter des températures extrémes. Si le produit doit étre stocké dans

des conteneurs en vrac, veuillez contacter Baker Petrolite pour obtenir des conseils

sur les matériaux de contrainte de construction des conteneurs. Dans ces conditions,

la durée de conservation du produit devrait étre d'environ deux ans. [7]

d- Etiquetage:

Figure 15 : Etiquette de TRETOLITE* DMO 86095.

¢

a- Pictogramme :
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3.2. Registre des produits chimiques :
Le tableau ci-dessous récapitule 'ensemble des produits chimiques utilisé dans
les différents lieux du site, I'état physique, la classe de danger (selon FDS), voie de

pénétration dans le corps humain, et le nombre de personnes exposées. [1]

Tableau 02 : Registre des produits chimiques.

Voie de
pénétration
_ Nombre de
Lieu d' Nom du Etat by
- . . Classededanger | 9| | o| @ personne
utilisation produit physique S| | 8| 3 i
®| §| S| 5| exposée
= 2 R 8
S| & 8| 2
()
PROCHINOR | | @ o
Liquide X | X | X | 2chimistes
CL 73B
PROCHINOR | @ .
Liquide X | X | X 2 chimistes
AP 104 : @
CTH/HBK
CHIMEC o <§> o
Liquide X | X | X | 2chimistes
TRETOLITE* | @ 2 Chimis
Liquide X | X | X
DMO 86095 tes

3.3. Les risques de stockage des produits chimiques :

3.3.1.PROCHINOR 73 B :
Danger physique et chimiques :
- Risque inflammation

- Brulures thermiques possibles par contact a chaud.
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Risques spécifiques :

R 10 : inflammable.

R 22 : nocif en cas d’ingestion.

R 36/38 : irritant pour les yeux et la peau.

R 65 : nocif peux provoquer une atteinte des poumons en cas d’ingestion.

R 67 : l'inhalation de vapeur peut provoquer somnolence et vertiges.

3.3.2. CIMEC 1038

Principaux dangers :

Le produit est nocif par inhalation, ingestion et contact avec la peau ; le risque le
plus important est représenté par I'exposition a de fortes concentrations de
vapeurs avec effets dépressifs possibles sur le system nerveux central.

Le produit est corrosif ; en solution concentrée, il provoque de graves lésions par
contact avec la peau ou les yeux. S'il est ingéré, il peut provoquer des brulures a
la bouche et internes

Le produit est nocif par inhalation, ingestion et contact ; le risque le plus important
est représenter par la possibilité d’aspiration endotrachéale avec ocedéme
pulmonaire et hémorragies.

Le produit est toxique pour les organismes aquatiques, peut entrainer des effets

néfastes a long terme pour I'environnement aquatique.

3.3.3. PROCHINOR AP 104 :

Principaux dangers :

Dangers physiques et chimiques : risque d’inflammation.

Risque spécifiques :

brulures thermiques possible par contact a chaud.

R65 : Nocif ; peut provoquer une atteint des poumons en cas d’ingestion.

R66 : L’exposition répétée peut provoquer desséchement ou gergures de la peau.
R67 : L’inhalation de vapeurs peut provoquer somnolence et vertiges.

R51/53 : Toxique pour les organismes aquatiques, peut entrainer des effets

néfastes a long terme pour I'environnement aquatique.
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Classification du produit :
- nocif.

- dangereux pour I'environnement.
3.3.4. TRETOLITE*DMO 86095 :
Identification des dangers: Irritation du systéme respiratoire et de la peau, toxique

pour les organismes aquatiques, peut entrainer des effets néfastes a long terme pour
I'environnement aquatique. [7]

3.4. Laprévention des risques chimiques liés a le stockage :

3.4.1.Cuvette de rétention :

Figure 16 : Cuvette de rétention.

3.4.2. Signalisation :

Figure 17 : Panneaux de signalisation.

3.5. Laconformité :

Le stockage dans le DAT/HBK est non conforme a cause du manque de

prévention nécessaire des risques.
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3.6. Recommandations :

% Les produits chimiques doivent étre stockés dans des zones réservés a cet effet.

% Les pictogrammes de signalisation sont présents et bien visibles dans les lieux de
stockage.

% La zone de stockage doit étre bien aérée, dotée d'un climatiseur ou d’un
extracteur.

% Respecter la compatibilité des produits chimiques (Annexe : tableau de
compatibilité).

% La hauteur de stockage ne doit pas dépassée 1m50.

% Cuvette de rétention : Une cuvette de rétention doit étre installée afin de
recueillir les produits en cas de fuite. Elle doit pouvoir contenir le volume du plus
grand volume des produits dans le magasin ou la moitié du volume total de tous
les réservoirs. Si les produits peuvent réagir lorsqu’ils sont en présence, les
cuvettes de rétention doivent étre séparées.

% Signalisation : Les lieux de stockage doivent étre clairement identifiés. Des
panneaux d’avertissement doivent figurer a I'entrée comme par exemple
« Interdiction de fumer», « Matiéres corrosives », « Matieres toxiques »...Outre le
plan de stockage (localisation des différents produits, capacité maximale...)
peuvent étre également prévus l'affichage d’un récapitulatif de I'étiquetage des

produits entreposés et le rappel des incompatibilités éventuelles.
s+ Les extincteurs : Un extincteur est un appareil de lutte contre l'incendie

capable de projeter ou de répandre une substance appropriée « appelée agent

extincteur » afin d’éteindre un début de feu.

4. Transport des produits chimiques :

4.1. procédure de gestion des déversements :
Cette procédure définit les étapes a suivre pour la gestion environnementale des

déversements et fuites accidentelles du brut survenues sur:

by

- Les pipes de collecte et/ou d'expédition du brut appartenant a la Direction
Régionale HAOUD BERKAOUI
-Les Bacs de stockage du brut dont dispose la Direction Régionale HAOUD

BERKAOUI.
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Elle définit aussi les précautions a prendre en cas de déversement d'un produit

chimique et ce conformément aux recommandations de la fiche de données de

sécurité relative a chaque Produit chimique utilisé dans le traitement du brut selon la

réglementation de référence (voir 'annexe n°4).

4.2. Gestion d’une fuite accidentelle d’un produit chimique :

Les probables fuites et déversements des produits chimiques peuvent se produire

lors de la manutention, du transport ou lors des transvasements au niveau des

Centres de Production. Les produits chimiques destinés au traitement d’huile sont

stockés au niveau du parc DAT avant d’étre acheminés vers les Centres de

Productions. [8]

4.3. Matériels utilisés :

- Clark :

Figure 18 : Clark.

- Camion :

N’a pas vu.
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4.4. Lesrisques liés au transport des produits chimiques :
- Le déversement des produits chimiques.

- Risque incendie.

- Reéactions chimigue dangereuses.

- Risque explosion.

4.5. Laprévention des risques chimiques :
Aucune route spécialisé pour le transport, la route qui utilisé par les travailleurs
(route de direction régionale, division HSE...etc.) c’est la méme utiliser pour le

transport.

4.6. Laconformité:
Le transport dans la région HBK est non conforme a cause du manque de

prévention nécessaire aux risques.

4.7. Recommandation :

Pour réalisé un transport conforme, il faut utilisée une route spéciale et isolé. Des
panneaux d’avertissement et des extincteurs doivent figurer et distribuée sur la
route comme par exemple « Matieres inflammables », « Matiéres corrosives »,
« Matiéres toxiques », « les plaque de vitesse»... etc. c’est mieux faire une cuvette

de rétention a les cotés du route.
5.Injection et manipulation des produits chimique :

5.1. Injection des produits de traitement:

A I'entrée du centre on injecte dans les pipelines deux produits:

- Le désémulsifiant : un produit chimique qui permet d’éliminer I'émulsion
(pétrole-eau) TETROLET* DMO 86095 donc qui facilite la libération de I'eau pour
la séparation des différentes phases (eau-pétrole-gaz).

- L’anti-paraffine : un produit chimique qui permet d’éviter la formation des

paraffines PROCHINOR AP 104 (une chaine carbonée trés longue qui se forme a

une basse température de 10 a 30 °C, elle est visqueuse et devient solide quand la

température atteint environs 0°C) qui peuvent causer des bouchages au niveau des

conduites, emprisonner I'eau et 'empéche de se séparer du pétrole. [9]
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Figure 19 : Station d’injection des produits chimiques.

¢ L’injection des produits chimiques se fait par deux pompes a piston.

Figure 20 : Pompes a piston.

Apreés la compression de gaz on injecte dans les pipelines un produit
anticorrosion (CHIMEC 1038).

Figure 21 : Station d’injection de CHIMEC 1038.
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Remarque: La pression d’injection des produits (PROCHINOR AP 104,
TRETOLITE* DMO 86095 et CHIMEC 1038) égale ou supérieur a la pression
intérieur des pipelines.

5.2. Lesrisques liés a I'injection des produits chimiques :

5.2.1. CIMEC 1038 :

- Le produit est nocif par inhalation, ingestion et contact avec la peau ; le risque le
plus important est représenté par I'exposition a de fortes concentrations de
vapeurs avec effets dépressifs possibles sur le system nerveux central.

- Le produit est corrosif ; en solution concentrée, il provoque de graves Iésions par
contact avec la peau ou les yeux. S'’il est ingéré, il peut provoquer des brulures a
la bouche et internes

- Le produit est nocif par inhalation, ingestion et contact ; le risque le plus important
est représenter par la possibilité d’aspiration endotrachéale avec oedéme
pulmonaire et hémorragies.

- Le produit est toxique pour les organismes aquatiques, peut entrainer des effets

néfastes a long terme pour I'environnement aquatique.

5.2.2. PROCHINOR AP 104 :

Risque spécifiques :

- brulures thermiques possible par contact a chaud.

- R65 : Nocif, peut provoquer une atteint des poumons en cas d’ingestion.

- R66 : L'exposition répétée peut provoquer desséchement ou gercures de la peau.
- R67 : L'inhalation de vapeurs peut provoquer somnolence et vertiges.

- R51/53: Toxique pour les organismes aquatiques, peut entrainer des effets

néfastes a long terme pour I'environnement aquatique.
Classification du produit :

- nocif.

- dangereux pour I'environnement.
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5.2.3. TRETOLITE* DMO 86095 :

Irritation du systeme respiratoire et de la peau, toxique pour les organismes

aquatiques, peut entrainer des effets néfastes a long terme pour I'environnement

aquatique. [7]

5.3. Laprévention des risques chimiques :

Cuvette de rétention :

Figure 22 : Cuvette de rétention.

5.4. Laconformité :

L’injection des produits de traitement est non conforme a cause du manque de

prévention nécessaire.

5.5. Recommandation :

Il doit métre une douchette en cas d’un contact avec la peau.

Utilisé I'appareille Lave yeux pour éliminer le risque oculaire.

Placé des panneaux de signalisation dans les stations d’injection.

Distribuer des extincteurs pris les produits chimiques.

Cuvette de rétention pour la station d’injection du CHIMEC 1038.
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6. Gestion des futs vide des produits chimiques (gestion des
déchets) :

6.1.Procédure d’exploitation de presse a fits :

6.1.1. Objectif de la procédure:

La présente procédure définit le mode de gestion des fats vides des produits
chimigues générés par les différents sites de la Direction Régionale HAOUD
BERKAQUI.

Au vu de la cadence de [utilisation annuelle des produits de traitements
chimiques dans les différents sites de la Direction Régionale HAOUD BERKAOUI.
(Le nombre de fats métalliques dont la contenance est de 200 litres, tourne autour de
700 fats/an) et au vu de I'espace de stockage qui ne cesse d’augmenter chaque
année et les impacts négatifs qu’elles peuvent provoquer, I'acquisition et la mise en
service d’'une presse a fats métalliques revétit une importance capitale dans le cadre

de la gestion, contréle et élimination des déchets spéciaux dangereux.

6.2. Champ d’application :
Cette procédure concerne les fats métalliques vides générés suite a des
opérations de maintenance et de traitement chimique réalisées au niveau des sites

industriels de la Direction Régionale.

6.3.Contenu :

Figure 23 : Presse a flts.
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6.4. Consignes générales nécessaires a I’exploitation de la presse a fits :

- L’Opération d’écrasement des flts se fait une fois toutes les deux (02) semaines.
Le nombre de flts admis par opération est de 30 fdts.

- Toute opération de compression et de percement des flts devra étre précédée par
I'établissement d’une autorisation de travail.

- Le fat métallique objet d’écrasement doit étre vidé intégralement du produit
chimique par le générateur du déchet avant d’étre transférer vers I'abri de la
presse a fats (I'utilisateur du produit chimique).

- les fOts métalliques doivent étre triés selon le type de produits chimique qu’ils
avaient contenu et ce avant toute opération de compression.

- Les reliquats liquides des produits chimiques doivent étre récupérer dans des flts
de méme produits et restituer a I'utilisateur.

- L’opération d’écrasement des flt et leur évacuation vers la décharge se fera le
méme jour, afin d’éviter le stockage des déchets au niveau de I'abri de la presse
fat. [10]

6.5. Documents de gestion de la procédure :
- Autorisation de travail. (voir I’'annexe 06)
- Bon de sortie des déchets. (voir 'annexe 07)

6.6. Les risques de la presse a futs :
- Risque incendie.
- Risque explosion.

- Risque écrasement.

6.7. La conformité :

La procédure qui utiliser pour la gestion des futs vide presque conforme aucun

anomalie remarqué.
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Conclusion :

Nous avons fait notre stage de fin d’étude de la licence professionnelle au sien
de la direction régional HAOUD BERKAOUI- SONATRACH pendant deux semaines
pour l'objectif de controler la conformité d’utilisation des produits chimiques et leur
risque au cours le stockage, transport et manipulation. Nous avons étudié le cas

d’utilisation des produits chimiques au niveau de centre de traitement des huiles.

Par railleur, la connaissance de la procédure d'utilisation les produits
chimiques a partir de stockage jusqu’a la gestion des déchets. On a réussit a
rependre a nos questions durant le stage, on est basé sur notre expérience
professionnelle, l'observation et I'esprit d’exploration pour découvrir tout les

anomalies.

Pour complété notre étude, nous avons découvre les quatre étapes
d’utilisation les produits chimiques (stockage, transport, manipulation et la gestion
des déchets) et contrler leur conformité. Malgré la disponibilité des fiches des donné
de sécurité et I'étiquetage des produit chimiques, on a remarqué plusieurs anomalies
dans les quatre étapes prenant exemple dans la phase du stockage les anomalies
persiste  sont: cuvette de rétention déformé, aucun signalisation, manque

d’extincteur, c’est a dire manque de la prévention nécessaire.
En fin pour réaliser une bonne conformité il faut respecter le contenue des

fiches des donnée de sécurité des produits chimiques et aussi la réglementation et

les normes internationaux.
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Annexe 01 : Plan d'implantation de la direction régional HAOUD BERKAOQOUI.




Annexe 02 : Organigramme de la Direction Régionale HAOUD BERKAWI.
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Annexe 03 : Politique de gestion de la sécurité.

O e e o o o o o e R Wi Y |

o A
|

¥ A

¥ 7

! S o oy
% Déclaration de Politique HSE du Groupe Sonatrach |

¥ 51
E' Lo oo SSonairsch & engogs 3 Teing de sas perormances &0 malldre oo Sanbd, oo l'-:'
L Sdbcrtih mt ' anvicnnemant un cridhne de progras ot un atoad suss Blen sur e plan | By
r_’I i oo dara mea relabcns goess gas parierares st foules auinee paress tercoas E;
v A1
1

Lo Croupe Seratimech 2'argage & fout matre an auers pour ssaucer [m sdcurés da
awa clivEds, n prdesreabcn ca ool o eavail e predeciian de Ferd ronnsmens
! A minumiser pour B pEopulabcre rivecnings, |83 riscpiee Avanhasle dacaulant o
e poidlta,

La Groups Socruiresh sangaga A omalirm an place cex princpas s geation gui
it & probechon dee meEcarnas retunsdlea srol e i praascealicn pour e
gt T ffunse

L& Sroupe Sonatrmeh o debamd sodomsniol e =

= o cerfarmer sux diepostions Bgalas st rigiarrmniairas an matidon ce Sanhd,
| Siemora eE Cnvircnnemeni st A seaborer 2R proprsa sheeiards oarm s I

il

e e iy

sharmaEem

= Cedreopeenr Wit ddmorcio prdsbniiee o goesbion doa nsoubs oO'Sooloenis,
FinckdanE, o arainled & ke 4l o ravall sl & Pared Ron Tl

- Wil & Vdeniusbon at & Parelersben corlife ca Sid paihoimerssd o
et chin Sards, g Sdcarils e A Errd rfnnarrsal

= Anpgner o formalion do 08 empdoeds on matiéen do Soemid, de S&curtd of
I Erval noeninammes |

= Cirescgpar Mnformedion s fa communiesian s mabides ce Sargd, e
Scarith ot f Environnemen omwems Bos smalapas. aas parisnaires ot icubas
mitlreas parties Heecas |

Lo Orcripd Sonathech a'sogage o ratiine an pless o8 mossduidsid umbingg o
il las fdsasriarea pour siHeincrm (oo ens cbjactifs

g

PR

=y

BT

Fo o P ft dudnidy Ho b Pl

.F '
Ll

La Sarchd, @ Sécats & M md ronnemsry sl Fatfaing e e

T,

C st Sarm son pasin st dena son sdclnald gt aesenkabie do Fapalaeson oo a
gl e die Serorewssh d!rﬂ.l:ﬂ-l:l:lﬂ.lrlﬂ,.:—';q_'.ﬂ -:'._.

,,jl- o
1

e e T e s e s —
R R e P T T T LT

== " T
g T i aly Fa
o i

T
'h-.-'--f- L ey __f__ﬂe‘_if-_-:_ —I—.—I

N

\




Annexe 04 : documents de référence.

Réglementation nationale :

- Loi N’ 01-19 du 12 décembre 2001 relative a la gestion, au contréle et I'élimination
des déchets.

- Loi N° 03-10 du 19 juillet 2003 relative a la protection de I'environnement dans le
cadre du développement durable.

- Décret exécutif nO7-144 du 19 mai 2007 fixant la nomenclature des installations
classées pour la protection de I'environnement.

- Décret 90-72 du 27 février 1990 relatif a la réglementation du transport de matiéres
dangereuses.

- Décret N° 03-477 du 09 décembre 2003 relatif aux modalités et procédures
d’élaboration, de publication et de révision du plan national de gestion des déchets
spéciaux

- Décret N° 04-409 du 14 décembre 2004 Fixant les modalités de transport des
déchets spéciaux.

- Décret exécutif n° 04-410 du 14 décembre 2004 fixant les régles générales
d’aménagement et d’exploitation des installations de traitement des déchets et les
conditions d’admission de ces déchets au niveau de ces installations.

- Décret exécutif N 06-104 du 28 février 2006 fixant la nomenclature des déchets, y
compris les déchets spéciaux dangereux.

- Décret exécutif n0 09-19 20 janvier 2009 portant réglementation de I'activité de
collecte des déchets spéciaux.

- Décret n°84-378 du 15 décembre 1984, fixant les conditions de nettoiement,
d’enlévement et du traitement des déchets solides

- Décret exécutif n°05-314 du 10 septembre 2005, fixant les modalités d’agrément
des groupements de générateurs et/ou détenteurs de déchets spéciaux.

- Décret exécutif n°05-315 du 10 septembre 2005, fixant les modalités de déclaration
des déchets spéciaux dangereux.

- Décret présidentiel n°06-170 du 22 mai 2006 portant ratification de 'amendement a
la convention de Bale sur le contrle des mouvements transfrontieéres de déchets
dangereux et de leur élimination, adopté a Geneve le 22 septembre 1995.

- Loi n° 03-10 du 19 juillet 2003 relative a la protection de I'environnement dans le

cadre du développement durable, consacre son article 69 a la protection de ’homme
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et de son environnement contre les risques qui peuvent résulter ces substances
chimiques.

- Le Décret exécutif n°05-08 du 08 Janvier 2005 concerne les prescriptions
particuliéres applicables a I'étiquetage et au stockage des substances, produits ou
préparations dangereuses en milieu de travalil.

- Le décret exécutif n° 07-144 du 19 mai 2007 fixe la nomenclature des installations

classées pour la protection de I'environnement.

Réglementation internationale :

- Norme NF I1SO 11014-1 Précise le contenu de la fiche des données de sécurité
(FDS).

Directive européenne9l/155/CEE du 05 Mars 1991 modifiée par la directive
93112JCEE du 10

Décembre 1993 définissant le contenu des fiches de données de sécurité a 16
rubriques.

.. Arrété du 18/12/1992 relatif au stockage de certains déchets industriels spéciaux
ultimes et stabilisés pour les installations nouvelles publié au journal officiel de la
république francaise le 30/03/1993

- Convention de Stockholm (2001): sur les polluants organiques persistants.

- Convention de Rotterdam (1998) : Procédure de consentement préalable applicable
certains produits chimiques et pesticides dangereux qui font 'objet d’'un commerce
international.

- Le réglement européen CLP (Classification, labelling, packaging), met en ceuvre les
recommandations internationales du SGH ou Systéme général harmonisé de
classification et d'étiquetage des produits chimiques

- Le réglement européen (REACH) du ler juin 2007, vise & améeliorer les
connaissances sur les substances chimigues et a mieux maitriser les risques pour

I’lhomme et pour I'environnement.
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Annexe 05 : Bon de sortie des déchets.

Activité Amont
DP- Direction Régionale HaoudBerkaoui
Division Sécurité-Cellule Environnement

sonatrach

BON DE SORTIE DES DECHETS

Valable du : Heure :

Camion matricule : Type de camion : Chauffeur :

Chantier : Entreprise (sous-traitant) :

Types de déchets : Quantité :

Superviseur SH Poste de garde avancé (SIE) | Représentant HSE

Nom et visa visa SIE Nom et visa

Le chauffeur s’'engage a transporter les déchets spéciaux vers la décharge des déchets

non ferreux et non ferreux. (Parc a tubes rebutés)




Annexe 06 : Autorisation de travail.
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